TECHNICKY LIST PRODUKTU

SikaBiresin® TD200 TD165

EPOXIDOVA ODLEVACI PRYSKYRICE S VYSOKOU PRUZRACNOSTI — PATENTOVANA

APLIKACE
® Pro aplikace v uméni a dekoracich pro vytvareni prihlednych objektd a povrch
od 1mm do 10mm tloustky jako jsou tenké inzerty, vlozky a Upravy a potahovani
dfevénych povrch( .
VLASTNOSTI
® \/ysoce transparentni
® 16 % bio-sloZky pryskyfice
® Snadny misici pomér 2:1
= Samoodplynujici se
® Rychlé nastaveni v tenké vrstvé
® Dobra UV Stabilita
POPIS
Zaklad Dvouslozkovy epoxidovy systém
Slozka A SikaBiresin® TD200, epoxidova pryskyfice, neplnénd, namodrale priihledna
Slozka B SikaBiresin® TD165, amin, neplnénd, prihledna
FYZIKALNI VLASTNOST' Resin (A) Hardener (B)
Slozky SikaBiresin® TD200 SikaBiresin® TD165
Viskozita 25 °C mPa.s 450 650
Hustota, 23 °C g/cm3 1.10 1.0
Misici pomér vahovy 100 50
Misici pomér objemovy 100 50
Smés
Barva Prihledna
Viskozita, 25 °C mPa.s 450
Reaktivita na 150 g, 25 °C min 80
Doba nelepivosti v tenké vrstvé 1-3 mm, 23 °C h 12-13
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MECHANICKE A TEPLOTNIi VLASTNOSTI

(pFibl. hodnoty na vyorcich standartnich rozméra / 7dni po vytvrzeni pfi pokoj. teploté - RT)

Tvrdost Shore ISO 868 D1 76
Modul Pruznosti 1ISO 178 MPa 1,050
Prodlouzeni do pretrzeni I1SO 527 % 4
Teplota skelného pfechodu (TG) ISO 11359-2 °C 41

SPECIFICKE VLASTNOSTI

(pfibl. hodnoty pfi 23 °C)

Maximalni odlévanad tloustka na desce 350 mm x 300 mm mm 10
Maximalni odlévana tloustka malych odlévanych dil( (< 100 g) mm 25
Doba odformovani malych odlévanych dilti(< 100 g) v 10 mm tloustce h 36
Doba odformovéni malych odlévanych dilG (< 100 g) v 5 mm tloustce h 48
BALENI

= Resin (A), SikaBiresin® TD200 5 kg /220 kg / 1000 kg

® Hardener (B), SikaBiresin® TD165 6x0.45 kg / 2.5 kg / 200 kg / 950 kg
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ZPRACOVANI

¢ Vzhledem k dlouhé dobé zpracovani a nizké viskozité musi byt odlévaci forma dokonale
utésnéna. Hnéda PE lepici paska se samo-odjizdi od pryskyfice a mizZe byt pouzita v rozich
krabice. Pryskyfice by se neméla vpilepit.

* Kprevenci pfilepeni mlze byt také pouZit Kapalny nebo pastovity vosk na modelech a
podpérach. Dfevéné nebo porézni povrchy modell musi byt pred odlévanim pryskytice
utésnény. MUZete pouzit Rychle tuhnouci epoxid nebo lak, ale tésnéni musi byt pred
odlévanim SikaBiresin TD200/TD165 jiZ vytvrzeno .

¢ Pred pouzitim zkontrolujte materidl na homogenitu a krystalizaci.

* Po delsim skladovani pti nizké teploté muize dojit k krystalizaci slozek. Tento proces lze
snadno obratit zahratim postizené slozky na maximalné 70 °C, dokud se krystaly nezmizi.
Nechte vychladnout na pozadovanou teplotu zpracovani pred pouZzitim.

*Michani by mélo byt provadéno rucné nebo elektrickym mixérem. Davejte pozor, abyste pfi
michani nezahrnuli pfilis mnoho vzduchu. Méli by jste se vyhnout emulzi.

Po prvnim smichani v kbeliku vylijte produkt do druhého kbeliku a dokoncete michani.
Duakladné seskrabejte stény michaci nadoby.

¢ Pfed odlévanim mUze byt smés ponechdna k odplynéni maximalné 10 minut. Alternativné
muze byt smés vakuovana ve vakuové komore.

» Teplota mistnosti je nejdllezitéjsSim parametrem pro Uspésné odlévani SikaBiresin® TD200
TD165. Existuje souvislost mezi teplotou mistnosti (RT), objemem odlévaci pryskyfice a
rychlosti vytvrzovani. Nadmérna tloustka nebo teplota mistnosti mohou vyvolat vysokou
exotermickou reakci, coz vede k Zloutnuti, prasklindm nebo nerovnomérnému povrchu po
vytvrzeni.

e U tenkych vrstev (1 az 5 mm) se doporucuje temperovana mistnost (25 °C — 30 °C) pro
urychleni vytvrzovani a dosazeni nejlepsich vlastnosti.

® Po odlévani a urcitém case uvolnéni mohou byt zbyvajici bubliny snadno odstranény pomoci
teplovzdusné pistole (pretahnéte povrch ze vzdalenosti 15 — 20 cm).

¢ Jemné brouseni a lesténi jsou témér vzdy potifebné pro dosazeni lesklého a rovného
povrchu. Pouzivejte vhodné nastroje, abyste se vyhnuli prehrati pryskyrice béhem lesténi.

¢ Doporucuje se vodni brusny papir.

e Lestici pasta na bufferu poskytuje nejlepsi povrchovou upravu. Neohfivejte pfiliSnym
lesténim vrstvy odlévani, abyste predesli otiskim.

¢ Nadoby musi byt ihned po pouZiti dikladné uzavreny, aby se zabranilo vnikani vihkosti.

e Jakmile je produkt otevien, musi byt spotifebovan co nejdrive.

PODMINKY SKLADOVANI

Zivotnost Resin (A), SikaBiresin® TD200 12 mésicl
Hardener (B), SikaBiresin® TD165 12 mésicl

Teplota skladovani Resin (A), SikaBiresin® TD200 15°C-25°C
Hardener (B), SikaBiresin® TD165 15°C—25°C
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DALSI INFORMACE

Informace zde uvedené slouZi pouze jako obecné voditko. Poradenstvi ohledné konkrétnich aplikaci je k dispozici na vyzadani u
technického oddéleni spole¢nosti Sika Advanced Resins. Na vyZadani jsou k dispozici kopie nasledujicich publikaci: Bezpecnostni
listy

ZAKLAD UDAJU O VYROBKU

Vsechny technické Udaje uvedené v tomto dokumentu jsou zaloZeny na laboratornich zkouskach. Skute¢né namérené udaje se
mohou lisit v disledku okolnosti, které nemdzeme ovlivnit.

ZDRAVOTNI A BEZPECNOSTNi INFORMACE

Informace a rady tykajici se pfepravy, manipulace, skladovani a likvidace chemickych vyrobki naleznou uZivatelé v aktudlnich

bezpecnostnich listech, které obsahuji fyzikalni, ekologické, toxikologické a dalsi idaje tykajici se bezpecnosti.

PRAVNI UPOZORNENI

Informace, a zejména doporuceni tykajici se aplikace a kone¢ného pouZziti vyrobka Sika, jsou uvedeny v dobré vite na zakladé
soucasnych znalosti a zkusenosti spolecnosti Sika s vyrobky pfi jejich spravném skladovani, manipulaci a aplikaci za béZznych
podminek v souladu s doporucenimi spolecnosti Sika. Rozdily v materidlech, podkladech a skutec¢nych podminkach na stavenisti
jsou v praxi takové, Ze z téchto informaci, pisemnych doporuceni ani jinych nabizenych rad nelze vyvozovat Zadnou zaruku ohledné
prodejnosti nebo vhodnosti pro urcity Gcel, ani Zadnou odpovédnost vyplyvajici z jakéhokoli pravniho vztahu. UzZivatel vyrobku musi
vyzkouset vhodnost vyrobku pro zamyslené poutZiti a Gcel. Spolec¢nost Sika si vyhrazuje pravo na zménu vlastnosti svych vyrobkd. Je
treba dodrZovat vlastnicka prava tretich stran. VSechny objedndvky jsou pfijimany v souladu s nasimi platnymi prodejnimi a
dodacimi podminkami. UZivatelé se musi vZdy fidit nejnovéjSim vydanim mistniho technického listu vyrobku pro dany vyrobek,
jehoZ kopie budou dodany na vyzadani.

Kontakt

SIKA DEUTSCHLAND CH AG & Co. KG
Business Unit Industry

Stuttgarter StraRe 139

72574 Bad Urach

Phone: +49 7125 940-7692

E-Mail: industry@de.sika.com
Website: www.sika.de

SIKA AUTOMOTIVE FRANCE S.A.S.

ZI des Béthunes - 15, Rue de I'Equerre
95310 Saint-Ouen-I‘Auméne

CS 40444

95005 Cergy Pontoise Cedex - FRANCE
Phone: +33 134 40 34 60

Fax: +33 1342197 87

E-Mail: advanced.resins@fr.sika.com
Website: www.sikaadvancedresins.fr

Sika S.A.U.

Carretera de Fuencarral, 72

28108 Alcobendas (Madrid) - SPAIN
Phone: +34 916 572 375

E-Mail: pedidos.sika@es.sika.com
Website: esp.sika.com

Sika Italia S.p.A.

Via Luigi Einaudi 6

20068 Peschiera Borromeo (Ml) - Italy
Phone. +39 02 54778111

Fax +39 02 54778 119

E-Mail: info@sika.it

Website: www.sika.it

ACR CZECH S.R.O.

>R

Sika Limited

Head Office, Watchmead — Welwyn
Garden City — AL7 1BQ — United Kingdom
Phone: +44 1707 394444

E-Mail: industry-sales@uk.sika.com
Website: www.gbr.sika.com

SIKA AUTOMOTIVE SLOVAKIA S.R.O.
Tovarenska 49

953 01 Zlate Moravce - SLOVAKIA

Phone: +421 2 5727 29 33

Fax: +421 37 3000 087

E-Mail: SikaAdvancedResins@sk.sika.com
Website: www.sikaadvancedresins.com

Sika Industry — Tooling, Resins and Marine
30800 Stephenson Highway

Madison Heights, Michigan 48071 - USA
Phone: +1 248 588 2270

Fax: +1 248 616 7452

E-Mail: advanced.resins@us.sika.com
Website: www.sikaindustry.com

SIKA AUTOMOTIVE EATON RAPIDS, INC.
1611 Hults Drive

Eaton Rapids, Michigan 48827 - USA
Phone: +1 517 663 81 91

Fax: +1 517 663 05 23

E-Mail: advanced.resins@us.sika.com
Website: www.sikaadvancedresins.us

SIKA MEXICANA SA de CV

Av. Gustavo Baz #309 Centrum Park
54060 Tlanepantla Estado de MEXICO
Phone: +52 442 238 5800

E-Mail: roman.octavio@mx.sika.com

SIKA AUTOMOTIVE SHANGHAI CO. LTD.
N°53 Tai Gu Road

Wai Gao Qiao

Free Trade Zone, Pudong

200131 Shanghai - CHINA

Phone: +86 21 58 68 30 37

Fax: +86 21 58 68 26 01

E-Mail: industry@cn.sika.com

Website: www.sika.cn

Sika Japan Ltd.

Akasaka-K-Tower 7F, 1-2-7, Moto-Akasaka, Minato-ku,

Tokyo - Tokyo - Tokyo - 107-0051 - Japan
Phone: +81 3-6433-2101

Fax: +81 3 6433 2102

E-Mail: advanced-resins@jp.sika.com
Website: www.jpn.sika.com

SIKA INDIA PVT LTD,

Plot No. Pap-V-90/1,

Chakan Industrial Area,
Phase-ll, Vasuli, Khed, PUNE,
Maharashtra — 410501

E-Mail: info.india@in.sika.com

y,) 3 Zateckd 1899/25
CzecH 43400 Most - CZECH REPUBLIC
Phone: +420 604 269 152

A E-Mail: info@axson.cz
BUILDING TRUST Website: www.axson.cz
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